Przygotowanie do automatyzacji

(¢ om

Miejsce docelowe

D Ustalenie gabarytu urzadzenia (ograniczenia hali) D Przekazanie informacji na temat ograniczen:
o Wysokos¢/szerokos¢ otwordéw drzwiowych
|| Ustalenie miejsca docelowego montazu maszyny * Wymiary pomieszczenia/hali

o Wymiary “drogi dojscia” do miejsca docelowego

D Woyznaczenie korytarzy /przej$¢ / podjazdéw /

dostepéw serwisowych D Zgoda na kotwiczenie w posadzce (opcjonalnie)

D Przekazanie danych nt. wiasciwosci fizykochemicznych pomieszczen:
e Temperatura w pomieszczeniach e Korozyjno$¢ srodowiska Notatki
o Wilgotnosci o Zapylenie, zakurzenie

System informatyczny i ERP

D Ustalenie danych, ktére nalezy mierzyc

D Ustalenie sposobu potaczenia bazy z maszyng

D Wyznaczenie wewnatrz osoby odpowiedzialnej za ten temat

D Zebranie niezbednych dostepéw i uprawnien

D W razie potrzeby udostepnienie kontaktu do producenta oprogramowania

Media
: ) Wazne daty (do ustalenia):
D Zasilanie D Sprezone powietrze
Wymagane parametry: Wymagane parametry: D Zamoéwienie
folii / pudetek
|| Internet (opcjonalnie) - Kabel sieciowy RJ45 || odbiér maszyny
D Transport maszyny
Montaz

D Montaz maszyny

D Przygotowanie sprzetu (wozek widtowy, wbzek paletowy) Zakres godzindla g do

ekipy montazowej

D Wyznaczenie wewnatrz opiekuna montazu
D Pierwszy serwis

D Przygotowanie przestrzeni do montazu maszyny

Zarzadzanie zespotem

D Przygotowanie zespotu do zmiany organizacji pracy D Przygotowanie nowego procesu

Ustalenie kto bedzie serwisowat maszyne - operator
czy Utrzymanie Ruchu (udziat w szkoleniu)

D Poinformowanie pracownikéw o zakresie szkolenia D Ustalenie i przekazanie daty szkolenia pracownikéw

D Wyznaczenie nowych stanowisk dla pracownikéw

D Wyznaczenie pracownikéw do obstugi maszyny D

Osoba odpowiedzialna Osoba kontaktowa




